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EPAMIN
Cinkporos alapoz6

MUSZAKI ADATOK

Felépités: Kétkomponenses korroziogatld alapozé. Az ,A” komponens epoximiigyanta alapu, cinkport és adalékanyagot
tartalmazo termék, a ,B” komponens poliamidm(igyanta oldat.
BTO 2430129910

Valaszték: )
EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,A” 900
EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,B” 004

Alkalmazasi teriilet: Korrozios és mechanikai behatdsoknak j6 ellenalld bevonatot ad. Elénydsen alkalmazhatd hidak,
tavvezetékoszlopok, daruk stb. acélszerkezeteinek védelmére, valamint a hajo és jarmiiparban hegesztheté alapoz6
bevonat készitésére. Hasznalata lehetdséget ad az egyes szerkezeti elemeknek a gyartomiiben torténd alapozé festésére,
majd az épitési helyen torténd utdlagos megmunkalasara (hegesztésére), festésére.

Cinkdus alapozofesték, a szaraz bevonat 92% folotti cinkport tartalmaz igy, ha bevonatdn pl. mechanikai sériilés
kévetkeztében folytonossagi hiany keletkezik, a sériilt helyen sem indul meg az alarozsdasodas.

Mindségi jellemzdk:

A) EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,A” 900 KOMPONENS

Kilsé szurke, s(rl, homogén eloszlasu szuszpenzid

Szemcsefinomsag (MSZ IN 21524:1993) max. 35 ym

Nem ill6 anyag tartalom (MSZ ISO 1515:1992) | min. 90%
105 oC-on, 2 6ra

Stirliség (MSZ 1SO 2811:1990) 3,6-4,0 g/cm3

B) EPAMIN CINKPOROS ALAPOZ0 ,B” 004 KOMPONENS

Killsé barnassarga szin folyadék

Nem ill6 anyag tartalom (MSZ ISO 1515:1992) | min. 15,5%
105°C-on, 2 6ra

Sirtiség (MSZ 1SO 2811:1990) 0,94 glom?

C) KET KOMPONENS ELEGYE, BEVONAT JELLEMZOI
Keverési arany: 10 stlyrész EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,A” 900 és
1 stlyrész EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,B” 004
Keverési arany: 3 térfogatrész EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,A” 900 és
1 térfogatrész EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,B” 004

Gélesedési idd, 20°C-on (MSZ 9650:1988) A két komponens el8irt aranyban dsszekeverve 3 6ran belil
nem gélesedhet

Szaradasi id6 (MSZ 1SO 1517:1993) 20°C-on

1. fokozat max. 4 ora

6. fokozat max. 24 6ra
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Atkeményedési idé (MSZ 1SO 9117:1993) a
felhordas utan 15-20 perces szikkasztast
kbvetben hékezelve max. 80°C-on

20 perc

Atfesthetbség (MSZ 9640/24:1979)

20°C-on szaritva

24-48 ora elteltével atfesthetd az atvonasra alkalmazott
termékben hasznalt oldészer agresszivitasatél fiiggéen

80°C-on szaritva

20 perces hdkezelés, majd lehlilés utan atvonhatd

Bevonat killseje

szlrke szinii, matt, sima, egyenletes

Rugalmassag (MSZ 9640/5:1987) 10 mm
Tapadas (MSZ EN I1SO 2409:1999) 0 fokozat
Keménység ceruzaval (MSZ 9640/2:1989) min. 2H

Vizéllésag (MSZ 9640/11:1983) a bevonat vizallo

Korrozibvédd  képesség  sdskdd-kamréban | a bevonat valtozatian

(MSZ 9640/40:1983) 300 éra

Kiadossag (MSZ 9650/22:1989) 4-6 m?kg

Tarolasi garancialis id6: Az MSZ 13910:1973 el6irasai szerint tarolva, mindkét komponensre vonatkozdan, a gyartastol
szamitott 12 hénapig.

Csomagolas: Az ,A” komponens netté 10 kg-s, a ,B” komponens nett6 1 kg-s csomagolasban, énozott acéllemez
dobozban.

Alkalmazas: Hasznalat elétt az ,A” komponenst gondosan fel kell keverni. A két komponens keverési aranya a kévetkezé:
10 stlyrész EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,A” 900
1 stilyrész EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,B” 004

- 3térfogatrész EPAMIN CINKPOROS ALAPOZQ ,A”900 és
- 1térfogatrész EPAMIN CINKPOROS ALAPOZO ,B” 004

A két komponens gondosan Osszekevert elegyét max. 5% EPAMIN HIGITO 214-gyel, szérashoz 10-15% EPAMIN
Nehézhigitdval kell a felhordasi konzisztenciara higitani. A felhorddsra kész, higitott festéket szobahdmérsékleten 8 éran
bellil fel kell dolgozni.

A felhordas ecseteléssel, szérassal egyarant végezhetd, ez utébbi médszer alkalmazasa esetén azonban szamolni kell a
festékben hasznalt pigment jelentds koptat6 hatasaval.

Az alapozo festéket zsirtalanitott, oxidmentesitett (szemcseszdrassal megtisztitott) acélfelliletre, kdvetéen kell felhordani. A
fellilet foszfatozasa nem ajanlatos.

A bevonat kikeményedése a két komponens kdzott végbemend térhaldsodasi reakcié kdvetkezménye. A reakcié sebessége
a bevondanyag, a munkatér és a védendé felilet hdmérsékletétdl is fligg. + 10 °C alatt t6rténd hasznélata — a
kikeményedési folyamat lelassulasa miatt — nem célszer(i. 10°C alatt gyakorlatilag a reakcio leall Az atkeményedési idé h6-
inicialassal (konvekciés kemencében, infraberendezésben végzett hdkezeléssel vagy meleglevegd raflvatassal)
lerovidithetd. 60-70 °C-on a teljes atkeményedés csak kb. 3-5 orat vesz igénybe.

Az alapozé festékbdl altalaban 20-45 um vastag réteget hordanak fel. Amennyiben az alapozé festékkel bevont acélt a
kés@bbiekben hegeszteni kivanjak, ugy a festékréteget minimalis rétegvastagsagban kell felhordani.

A bevonat csak teljesen szaraz allapotban vonhato &t. Atvonasra EPOKORR 2K EPOXI VASCSILLAMOS KOZBENSO,
METALLUX ZOMANC, NEOLUX 2K AKRIL ZOMANC, DUNAPLASZT KERITESFESTEK zomancfestékek stb., tovabba
kildnleges igénybevételi célokra, hére keményedd zomancfestékek (pl. AKRAMIN, DUNALUX H) is alkalmazhatdk.

Airless sz6ras iranyad6 adatai
Anyagnyomas a favokanal

Fuvokaméret
Szorasszog

15 Mpa(150kp/cm?, 2100 psi).
0,33 - 0,46 mm (0,013 -0,018")
40 - 80°
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Sziir§ Ellendrizziik a sziir6k tisztasagat.

Higités: EPAMIN HIGITO 214-gyel
EPAMIN NEHEZHIGITO-val

Tiizveszélyességi fokozat: Az ,A” komponens a I., a ,B” komponens a Il. tlizveszélyességi fokozatba tartozik.
Veszélyes anyag tartalom: ,A” komponens: <5 % xilol, <5 % metoxipropanol, 83 % cinkpor, 2,5 % metilizobutilketon

,B” komponens: 7 % xilol, <80% metoxipropanol
VOC tartalom: 498 g/l

A termékeinkrél sz6l6 miszaki informécidkat legjobb ismereteink szerint allitottuk 6ssze. Nem lehetnek azonban ismertek
minden felhasznélénk egyedi igényei és elvarasai, ezért kérjik, hogy a kézolt adatokat tajékoztatd jelleggel vegyék
figyelembe, azokért felelésséget nem vallalunk.

2020.
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