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EPAMIN
Lakk és Zomanc

MUSZAKI ADATOK

Felépités: Ketkomponenses, epoximlgyanta alapu lakk, illetve zomancfestékek. A zomancoknal a
pigmenteket az ,A” komponens tartalmazza

BTO 2430129910

Valaszték:

EPAMIN LAKK ,A” 001 EPAMIN sarga ,A” 400
EPAMIN fehér ,A” 100 EPAMIN krém ,A” 420
EPAMIN szirke ,A” 200 EPAMIN zold ,A” 600
EPAMIN fekete ,A” 300 EPAMIN kék ,A” 700
EPAMIN ,B” 001

Csak megrendelés esetén.

Alkalmazasi teriilet: Kemény, rugalmas, viz- és vegyszerek behatasanak ellenallo bevonatot képez,
fém-, fa-, épitéanyag és préselt anyag fellleten. Kilonosen ellenalld alkalikus igénybevétel esetén.
El6nydsen alkalmazhatd azokban az esetekben, amikor fokozott kovetelményeket kielégitd, beégetd
bevonat hasznalata lenne kivanatos, de a festendd targy mérete, anyaga vagy mas korilmény a
beégetést nem teszi lehetévé. Szaradasa konvekcios kemencében gyorsithato.

Minéségi jellemzok:

a) EPAMIN LAKK ,"A” 001

Kulsé barnassarga szin( folyadék

Kifolyasi id6 20 °C-on, (MSZ EN 535:1994) mérépohar | 40 s
® 4 mm-rel mérve

Nem ill6 anyag tartalom (MSZ ISO 1515:1992) min. 35 %
105 °C-on, 2 dra

b) EPAMIN ZOMANC ,A” komponensek

Kulsé szines, homogén eloszlasu szuszpenziok

Kifolyasi id6 20 °C-on, (MSZ EN 535:1994) mérépohar 100-180 s
® 4 mm-rel mérve

Nem ill6 anyag tartalom (MSZ 1SO 1515:1992) min. 60 %
105 °C-on, 2 éra
Szemcsefinomsag (MSZ EN 21524:1993) max. 10 um
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¢) EPAMIN ZOMANC ,B” komponensek

Kils6

barnassérga szinl folyadék

Kifolyasi id6 20 °C-on, (MSZ EN 535:1994) mérépohar
® 4 mm-rel mérve

16-25's

Nem ill6 anyag tartalom (MSZ ISO 1515:1992)
105 °C-on, 2 dra

min. 30 %

d) KET KOMPONENS ELEGYE, BEVONAT JELLEMZOI
Keverési arany:

2,5 tomegrész EPAMIN ,A” komponens, és

1 tomegrész EPAMIN ,B” komponens

Kifolyasi id6,A” és ,B” komponenesek elegyitése utan,
20 °C-on (MSZ EN 535:1994) mérépohar ® 4 mm-rel
mérve

min. 40 s

Gélesedési idd 20 °C-on (MSZ 9650/4:1988)
csomagolasi egységre vonatkozoan

a két komponens el6irt aranyban
o0sszekeverve harom 6ran belll nem

gélesedhet
Széradasi id6 (MSZ I1SO 1517:1993) 20 °C-on (20-25 ym rétegvastagsagban)
1. fokozat | max. 3 6ra
Teljes atkeményedés ideje (MSZ 1ISO 9117:1993)
20 °C-on 7-8 nap
50 °C-on konvekcios kemencében 4 6ra
100 °C-on konvekci6s kemencében 15 perc
Tapadéas (MSZ EN 1SO 2409:1999) 0 fokozat
Rugalmassag, Erichsen, (MSZ 9640/6:1987) min. 5 mm
Keménység ceruzasorozattal (MSZ 9640/2:1989) 2H
Atvonhatosag(MSZ 9650/24:1979) 20 °C-on min. 24 éra

Bevonat kiilseje egyenletes, szemcsementes

Vegyszerallosag 20 °C-on (MSZ 9640/28:1988) Felhordas utan 8 nap elteltével tehetd ki
vegyszeres igénybevételnek (a
vegyszeralldsag megallapitasara szikség

szerint eldvizsgalatot kell végezni)

Kiadossag: (MSZ 9650/22:1989) 6-8 m2/kg (40-60um rétegvastagsagban)

Tarolasi garancialis id6: Az MSZ 13910:1973 el6irasai szerint tarolva, az "A” komponensre a
gyartastol szamitott 24 honap, a "B” komponensre a gyartastol szamitott 12 hénap.

Csomagolas: Az ,A” komponens nett6 2,5 kg-s, a ,B” komponens nett6 1 kg-s csomagolasban, énozott
acéllemez dobozban.

Alkalmazas: Hasznalat el6tt az ,A” komponenst gondosan fel kell keverni. A két komponens keverési
aranya a kovetkez6:
2,5 sulyrész EPAMIN ,A” lakk vagy zomanc
- 1sulyrész EPAMIN ,B" 001

A két komponens gondosan dsszekevert elegyét EPAMIN HIGITO 214-gyel kell a felhordasi
konzisztenciara higitani. A felnordasra kész, higitott festéket szobahdmérsékleten 3 dran belul fel kell
dolgozni.

A felhordas ecseteléssel, szorassal vagy martassal egyarant végezheto.
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Az EPAMIN lakk és zomanc felhordasa el6tt a fémfelliletet oxidmentesiteni és zsirtalanitani kell.

A bevonatrendszer felépitésénél a fémfeliiletre, két réteg EPOKORR KORROZIOGATLO ALAPOZO és
két reteg EPAMIN ZOMANCOT célszer(i felhordani.

A masodik zomancréteg felhordasa el6tt ajanlatos az elsé zomancréteget kissé megcsiszolni

Az EPAMIN lakk és zomanc kikeményedése a két komponens kozott végbemend térhaldsodéasi reakcio
kovetkezménye. A reakcio sebessége a bevonoanyag, a munkatér és a védendé felulet hémérsekletetol
is fligg. + 10 °C alatt tortén6 hasznalata — a kikeményedési folyamat lelassulasa miatt — nem célszerd.
10°C alatt gyakorlatilag a reakcio leall Az atkeményedesi id6 hé-inicialassal (konvekcios kemencében,
infraberendezésben végzett hbkezeléssel vagy meleglevegd rafuvatassal) lerovidithetd. 60-70 °C-on a
teljes atkeményedés csak kb. 3-5 orat vesz igénybe.

Hainicialas esetén, a felvitel utan, sima és fényes fimfelulet biztositasara a bevonatot 15-20 percig
levegbn, pormentes helyen szikkasztani kell. A szerszamokat hasznélat utdn EPAMIN HIGITO 214-gyel
kell megtisztitani.

Higitas: Max. 20 % EPAMIN HIiGITO 214-gyel

Tlizveszélyességi fokozat: mindkét komponens a Il. tlizveszélyességi fokozatba tartozik.

Veszélyes anyagtartalom:
EPAMIN lakk ,A” komponens: 39 % xilol (EINECS: 215-535-7)
EPAMIN zomanc ,A” komponens: 10 % xilol, 10 % metil-izobutilketon (EINECS: 203-550-1)
EPAMIN ,B” komponens: 50 % xilol (EINECS: 215-535-7)

VOC tartalom: 407 g/l (Zoméancfestékre)

A termékeinkrél szolé miiszaki informéciokat legjobb ismereteink szerint allitottuk 6ssze. Nem lehetnek

azonban ismertek minden felhasznalonk egyedi igényei és elvarasai, ezért kérjuk, hogy a kozolt
adatokat tajekoztato jelleggel vegyék figyelembe, azokért felelésséget nem vallalunk.

2015.
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